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ULUBATLI HASAN MESLEKİ EĞİTİM MERKEZİ 
ELEKTRİK ELEKTRONİK TEKNOLOJİSİ ALANI 

10 SINIF TÜM MESLEK DALLARI 
ELEKTRİK ELEKTRONİK ÖLÇME DERSİ NOTLARIDIR 

 
İyi Bir Lehimleme Nasıl Olur ? 
 

 
 

İyi bir lehimleme yapmanın püf noktalarını ve özelliklerini maddeler halinde yayınlayacağız. 

Lehim yapılacak yer iyice temizlenmelidir. 

• Lehimler lehim yapılacak malzemeye göre ve kaliteli kullanılmalıdır. 

• Havya ucu her zaman için temiz halde bulunmalı ve havya ucunu çok az miktarda lehimle 

kaplanabilir. 

• Sizin ihtiyacınıza göre havyanın sıcaklığını ayarlayınız. 

• Yeteri kadar lehim kullanılmalı ve lehim yapıldıktan sonra 2-3 saniye parçalar oynatılmadan 

bekletilmeli ve lehimin yayılmasını beklemelisiniz. 

• Baskı devre üzerinde lehim yapıyorsanız havyayı fazla tutmanız baskı devreyi kaldırabilir. 

İyi bir lehimleme olduğunu şu maddelerle anlayabiliriz ; 

 
• Parlak görünüşte olurlar ve üzerinde kir pas yoktur. 

• Yüzeyi düz pürüzsüz ve deliksizdir. 

 

•  

 

Önce birkaç güvenlik önlemi; 

• Hiç bir zaman kullandığınız havyanın metal bölümüne ya da ucuna dokunmayın. O bölgede 

sıcaklık 400°C civarında olduğu için tehlikeli derecelerde yanıklara sebep olabilir. 

• Havyanın sıcak olan metal bölümünün ya da ucunun havyanın elektrik kablosuna değmemesi 

için dikkat edin. Canlı kablonun üzerindeki plastik yalıtım eriyip çıplak tel ortaya çıkabilir ve çarpma 

veya kısa devreye neden olabilir. 
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• Kullanmadığınız zaman havyanızı havya ayağına koyun. Böylece havyanın sağa sola değip hasar 

vermesini önlemiş olursunuz. Asla havyayı ucunun havada duracağını varsayıp çalıştığınız masanın 

üzerine koymayın, en iyisi ise havya ayağı almadan lehim aletini kullanmaya başlamayın. 

• Lehim yaptığınız yerde havalandırma olmasına, ya da en azından hava akımı olmasına dikkat 

edin. Lehimleme sırasında çıkan gazlar asit içerir ve biriktiğinde sağlık için zararlı olabilirler. 

•   

Geldik kullanacağımız araçlara. Aslında gerekli olan sadece havya ve lehim desek de bunların yanında 

en azından güvenliğiniz için bir havya ayağı almanız gerekir. 

  

Sağdaki havya ayağı yeterli desek de yine de biraz daha para ekleyip altında uç temizleme süngeri olan 

soldaki modeli almak kullanırken size rahatlık sağlayacaktır. 
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Gelelim lehime. Lehimlemek istediğiniz yüzeyin cinsine göre kullanacağınız lehimin cins ve karışım oranı 

farklılıklar gösterebilir. Alttaki tabloda piyasada bulunan bütün lehim çeşitlerini görebilirsiniz. 

 

 

 

Alaşım Cinsi 

(Sn-Pb) 

Tel Çapı Ergime 

Sıcaklığı 

En uygun kullanım yüzeyi/metal 

60/40 

(L-Sn60Pb) 

0,75 mm 

0,8 mm 

1 mm 

1,2 mm 

4 mm 

3 mm 

188 °C Bakır, Kalay, Çinko, 

Kurşun, Altın, Gümüş, 

Kadmiyum 

60/40 

L-Sn60Pb(Sb) 

0,75 mm 

1,2 mm 

188 °C Bakır, Kalay, Çinko, 

Kurşun 

50/50 

(L-Sn50Pb) 
1,6 mm 

2 mm 

212 °C Bakır, Kalay, Çinko, 

Kurşun, Altın, Gümüş, 

Kadmiyum 

40/60 

(L-Sn40Pb) 

1,6 mm 234 °C Bakır, Kalay, Çinko, 

Kurşun, Gümüş, 

Kadmiyum 

35/65 

(L-Sn35Pb) 

1,6 mm 247 °C Bakır, Kalay, Çinko, 

Kurşun, Gümüş, 

Kadmiyum 

30/70 

(L-Sn30Pb) 

1,6 mm 255 °C Bakır, Kalay, Çinko, Kurşun, 

Gümüş, Kadmiyum, Pirinç 

(Cu+Zn), Nikel 

20/80 

(L-Sn20Pb) 

1 mm 

1,2 mm 1,6 mm 

275 °C Bakır, Kalay, Çinko, Kurşun, 

Pirinç (Cu+Zn), Nikel 

L-Sn62PbAg2 0,75 mm 

1 mm 

179 °C Bakır, Kalay, Çinko, 

Kurşun, Gümüş 

96 S 

(% 4 Gümüşlü) 

1,6 mm 

2 mm 

221 °C Paslanmaz çelik ve 

tüm metaller (Alüminyum hariç) 

Sn 60 Pb 1,6 mm 

2 mm 

188 °C Alüminyum hariç 

tüm metaller 

Kullanılan kısaltmalar Sn 

Pb 

Ag 

Sb 

Kalay 

Kurşun  

Gümüş 

Antimon 
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Yukarıdaki tabloda bizi ilgilendiren %60 Kalay ve %40 Kurşun karışımlı lehim teli. Bu lehim telinin 

değişik kalınlıkları var. 

Genel olarak elektronikte kullanılan 0,75mm ve 1,2mm kalınlıkta olanları. İnce olan çoğunlukla ufak 

parçaların lehimlenmesinde, kalın olanı ise kablo, bağlantı parçaları, güç kondansatör ve dirençleri, ve 

transformatör uçlarının lehimlenmesinde kullanılır. 

Baskılı devrelerde taşmanın önüne geçmek için ince lehim kullanılması daha doğru olur. Üstteki 

resimlerden soldaki 0,75mm lik lehim, sağdaki ise 1,2mm lik lehim telidir. 

 

1. Lehimlemeye başlamadan önce parçalarınızın ısıya ne kadar dayanıklı olduklarına dikkat edin. 

Örneğin plastik karkas üzerine sarılmış bobinlerde havyayı uzun süre tutarsanız ısı tel üzerinden 

akarak plastik karkasın şekilini bozabilir. Bunun gibi bazı parçalarda da kullanılacak en yüksek ısı 

değerleri bellidir. 

2. Parçaların ayak yönlerini tanımlayın ve devrenize nasıl monte edileceğne başlamadan önce karar 

verin. Böylece yanlış yönde takılan parçaların hasar görmesini önlemiş olursunuz. 

Alttaki tabloda parçalar ve dikkat edilmesi gereken noktalarını bulabilirsiniz: 

  Parça Resim Dikkat edilecek şeyler 

1 Entegre soketleri 

 

Yerleştirirken 1 numaralı ayağın devre 

üzerindeki 1 numaralı yere gelmesine dikkat 

edin. Devrenin lehimlenmesi tamamlanmadan 

entegreyi TAKMAYIN ! 

2 Dirençler 

 

Dikkat edilecek bir şeyleri yok 

3 
1µF tan küçük 

kondansatörler 

 

Her hangi bir yön özellikleri yoktur. Plastik ve 

polistren olanlarında aşırı ısıtma hasara neden 

olabilir. 

4 
Elektrolitik 

kondansatörler 
 

(+) ve (-) yönlerine dikkat edilmesi gerekir 

5 Diyotlar 
 

Doğru yönde bağlanmalıdırlar. Aşırı ısı 

germanyum diyotlarda hasara neden olur. 

Yüksek akım diyotlarında bacaklarda soğutma 

payı bırakılmalıdır, o yüzden baskılı deyreye 

takılırken parça tarafında bacaklar uzun bırakılır. 

6 LED 

 

Doğru yönde bağlanmalıdırlar. Aşırı ısı  hasara 

neden olur. 
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7 Transistör 

 

Bacakları doğru noktalara bağlanmalıdırlar. Aşırı 

ısı  hasara neden olur. 

8 

PCB yolları ya da 

tekli kablo ile 

parçaları bağlamak 
 

Plastik kaplı tekli telefon kablosu kullanılır ve 

yönü önemli değildir. Aşırı ısı plastik kılıfın 

erimesine neden olabilir. 

9 

Pil kutuları, 

hoparlörler, ve 

kendinden kablolu 

diğer parçalar 

  

Kabloların doğru noktalara lehimlenmesine 

dikkat edin. Aşırı ısı kabloların plastik kılıfının 

erimesine neden olabilir. 

10 

Parçalar yada PCB 

ler arasındaki 

çoklu kablo 

bağlantıları 

 

Yumuşak ve içi çoklu kablo kullanılır. 

Lehimlenen noktaların doğru uçlarda olmalarına 

dikkat edin.  Aşırı ısı plastik kılıfın erimesine 

neden olabilir. 

11 Entegreler 

 

Doğru yönde bağlanmalıdırlar. Aşırı ısı  hasara 

neden olur. Bazı entegreler statik elektriğe karşı 

aşırı duyarlıdır, kullanıncaya kadar antistatik 

kılıflarından çıkarılmamalıdır ve elle 

dokunulmamalıdır. Monte ederken bacak 

numaralarının ait oldukları yerlere gelmesine 

dikkat edin. 

 

 

Aşağıdaki Soruları Cevaplayınız.  

1- İyi Bir Lehimleme Nasıl Olur maddeler halinde yazınız.  

2- lehim yapmada önce almamız gereken güvenlik önlemlerini yazınız.  

3- En çok kullanılan lehim kalay&kurşun karışım oranını yazınız 

4-  Entegre soketlerinin bağlarken neye dikkat etmeliyiz.  

5-Çoklu kablo lehimlerken nelere dikkat edilmelidir.  

Anlatım Videoları (Açmak için ctrl tuşuyla birlikte linke tıklayınız.) 

ELEKTRİK ELEKTRONİK VE ÖLÇME 

https://www.youtube.com/watch?v=qwJ95e15y0s&list=PLewYu_IeHK52R_COSAS4e4yilhIOvR7C2 

https://www.youtube.com/watch?v=qwJ95e15y0s&list=PLewYu_IeHK52R_COSAS4e4yilhIOvR7C2
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