ULUBATLI HASAN MESLEKI EGiTiM MERKEZi
ELEKTRIK ELEKTRONIK TEKNOLOJISi ALANI
10 SINIF TUM MESLEK DALLARI
ELEKTRIK ELEKTRONIK OLCME DERSI NOTLARIDIR

lyi Bir Lehimleme Nasil Olur ?

Iyi bir lehimleme yapmanin piif noktalarini ve 6zelliklerini maddeler halinde yayinlayacadiz.
Lehim yapilacak yer iyice temizlenmelidir.

Lehimler lehim yapilacak malzemeye gore ve kaliteli kullanilmalidir.
Havya ucu her zaman igin temiz halde bulunmali ve havya ucunu ¢ok az miktarda lehimle

kaplanabilir.

Sizin ihtiyaciniza gore havyanin sicakligini ayarlayiniz.
Yeteri kadar lehim kullaniimal ve lehim yapildiktan sonra 2-3 saniye parcalar oynatilmadan

bekletilmeli ve lehimin yayilmasini beklemelisiniz.

Baski devre lizerinde lehim yapiyorsaniz havyayi fazla tutmaniz baski devreyi kaldirabilir.

Iyi bir lehimleme oldugunu su maddelerle anlayabiliriz ;

Parlak gorinulste olurlar ve lzerinde kir pas yoktur.
Ylzeyi duz plrizsiz ve deliksizdir.

Iyi lehim Kotii lehim

{konik gorinim) {soguk lehim)

parlak V xmat
yiizey yilizey

Once birkag giivenlik 6nlemi;

Hi¢ bir zaman kullandiginiz havyanin metal bélimine ya da ucuna dokunmayin. O bdélgede

sicaklik 400°C civarinda oldugu icin tehlikeli derecelerde yaniklara sebep olabilir.

Havyanin sicak olan metal bélimunin ya da ucunun havyanin elektrik kablosuna degmemesi

icin dikkat edin. Canli kablonun Gzerindeki plastik yalitim eriyip ciplak tel ortaya cikabilir ve carpma
veya kisa devreye neden olabilir.
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. Kullanmadiginiz zaman havyanizi havya ayagina koyun. Boylece havyanin saga sola degip hasar
vermesini 6nlemis olursunuz. Asla havyayr ucunun havada duracagini varsayip calistiginiz masanin
Uzerine koymayin, en iyisi ise havya ayagi almadan lehim aletini kullanmaya baslamayin.

. Lehim yaptiginiz yerde havalandirma olmasina, ya da en azindan hava akimi olmasina dikkat
edin. Lehimleme 5|ra§|nda glll’<'an gazlar asit icerir ve biriktiginde saglik icin zararh olabilirler.

|

Geldik kullanacagimiz araclara. Aslinda gerekli olan sadece havya ve lehim desek de bunlarin yaninda

en azindan glvenliginiz icin bir havya ayagi almaniz gerekir.

Sagdaki havya ayagi yeterli desek de yine de biraz daha para ekleyip altinda u¢ temizleme stingeri olan
soldaki modeli almak kullanirken size rahathk saglayacaktir.




Gelelim lehime. Lehimlemek istediginiz ylzeyin cinsine gore kullanacaginiz lehimin cins ve karisim orani
farkhhklar gosterebilir. Alttaki tabloda piyasada bulunan biitiin lehim gesitlerini gorebilirsiniz.

Alasim Cinsi Tel Cap1 Ergime En uygun kullanim yiizeyi/metal
(Sn-Pb) Sicakligi
60/40 0,75 mm 188 °C Bakir, Kalay, Cinko,
(L-Sn60PDb) 0,8 mm Kursun, Altin, Giimiis,
1 mm Kadmiyum
1,2 mm
4 mm
3 mm
60/40 0,75 mm 188 °C Bakir, Kalay, Cinko,
L-Sn60Pb(Sh) 1,2mm Kursun
50/50 16 mm 212 °C Bakir, Kalay, Cinko,
(L-Sn50PDb) 2’ Kursun, Altin, Giimiis,
mm .
Kadmiyum
40/60 1,6 mm 234 °C Bakir, Kalay, Cinko,
(L-Sn40Pb) Kursun, Giimiis,
Kadmiyum
35/65 1,6 mm 247 °C Bakir, Kalay, Cinko,
(L-Sn35Pb) Kursun, Giimiis,
Kadmiyum
30/70 1,6 mm 255 °C Bakir, Kalay, Cinko, Kursun,
(L-Sn30PDb) Gilimiis, Kadmiyum, Piring
(Cu+Zn), Nikel
20/80 1 mm 275 °C Bakir, Kalay, Cinko, Kursun,
(L-Sn20Pb) 1,2mm 16 mm Piring (Cu+2Zn), Nikel
L-Sn62PbAg2 0,75 mm 179 °C Bakir, Kalay, Cinko,
1 mm Kursun, Glimiis
96 S 1,6 mm 221 °C Paslanmaz ¢elik ve
(% 4 Gimiislii) 2mm tiim metaller (Aliminyum harig)
Sn 60 Pb 1,6 mm 188 °C Aliiminyum harig¢
2mm tiim metaller
Kullanilan kisaltmalar | Sn Kalay
Pb Kursun
Ag Gilimis
Sb Antimon
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Yukaridaki tabloda bizi ilgilendiren %60 Kalay ve %40 Kursun karisiml lehim teli. Bu lehim telinin

degisik kalinhklari var.

Genel olarak elektronikte kullanilan 0,75mm ve 1,2mm kalinlikta olanlari. ince olan cogunlukla ufak
parcalarin lehimlenmesinde, kalin olani ise kablo, baglanti parcalar, giic kondansator ve direngleri, ve

transformator uclarinin lehimlenmesinde kullanilir,

Baskili devrelerde tasmanin éniine ge¢mek icin ince lehim kullaniimasi daha dogru olur. Ustteki
resimlerden soldaki 0,75mm lik lehim, sagdaki ise 1,2mm lik lehim telidir.

1. Lehimlemeye baslamadan dnce parcalarinizin i1siya ne kadar dayanikli olduklarina dikkat edin.
Ornegin plastik karkas tzerine sarilmis bobinlerde havyayl uzun siire tutarsaniz isi tel Gzerinden
akarak plastik karkasin sekilini bozabilir. Bunun gibi bazi pargalarda da kullanilacak en yiksek 1si

degerleri bellidir.

2. Parcalarn ayak yonlerini tanimlayin ve devrenize nasil monte edilecegne baslamadan énce karar
verin. Boylece yanlis yonde takilan parcalarin hasar gérmesini énlemis olursunuz.

Alttaki tabloda parcalar ve dikkat edilmesi gereken noktalarini bulabilirsiniz:

Parca

1 | Entegre soketleri

2 | Direngler

1uF tan kiigiik

3 kondansatorler

4 Elektrolitik
kondansatorler

5 | Diyotlar

6 | LED

Resim

*“—i--
-

0z

Dikkat edilecek seyler

Yerlestirirken 1 numarali ayagin devre
tizerindeki 1 numarali yere gelmesine dikkat
edin. Devrenin lehimlenmesi tamamlanmadan
entegreyi TAKMAYIN !

Dikkat edilecek bir seyleri yok

Her hangi bir yon 6zellikleri yoktur. Plastik ve
polistren olanlarinda asir1 1sitma hasara neden
olabilir.

(+) ve (-) yonlerine dikkat edilmesi gerekir

Dogru yonde baglanmalidirlar. Asir 1s1
germanyum diyotlarda hasara neden olur.
Yiiksek akim diyotlarinda bacaklarda sogutma
pay1 birakilmalidir, 0 yiizden baskil1 deyreye
takilirken parga tarafinda bacaklar uzun birakilir.

Dogru yonde baglanmalidirlar. Asir1 1s1 hasara
neden olur.
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Asagidaki Sorulari Cevaplayiniz.

1- lyi Bir Lehimleme Nasil Olur maddeler halinde yaziniz.

Transistor

PCB yollar1 ya da
tekli kablo ile
parcalar1 baglamak

Pil kutulari,
hoparlorler, ve
kendinden kablolu
diger parcalar

Parcgalar yada PCB

ler arasindaki
coklu kablo
baglantilar

Entegreler

Bacaklar1 dogru noktalara baglanmalidirlar. Asiri
1s1 hasara neden olur.

Plastik kapli tekli telefon kablosu kullanilir ve
yonii onemli degildir. Asir1 1s1 plastik kilifin
erimesine neden olabilir.

Kablolarin dogru noktalara lehimlenmesine
dikkat edin. Asiri 1s1 kablolarn plastik kilifinin
erimesine neden olabilir.

Yumusak Ve i¢i ¢oklu kablo kullanilir.
Lehimlenen noktalarin dogru uglarda olmalarina
dikkat edin. Asir1 1s1 plastik kilifin erimesine
neden olabilir.

Dogru yonde baglanmalidirlar. Asir1 1s1 hasara
neden olur. Bazi entegreler statik elektrige karsi
asir1 duyarlidir, kullanincaya kadar antistatik
kiliflarindan ¢ikarilmamalidir ve elle
dokunulmamalidir. Monte ederken bacak
numaralarinin ait olduklar1 yerlere gelmesine
dikkat edin.

2- lehim yapmada 6nce almamiz gereken givenlik 6nlemlerini yaziniz.

3- En ¢ok kullanilan lehim kalay&kursun karisim oranini yaziniz

4- Entegre soketlerinin baglarken neye dikkat etmeliyiz.

5-Coklu kablo lehimlerken nelere dikkat edilmelidir.

ELEKTRIK ELEKTRONIK VE OLCME

Anlatim Videolari (A¢mak igin ctrl tusuyla birlikte linke tiklayiniz.)

https://www.youtube.com/watch?v=qwJ95e15y0s&list=PLewYu leHK52R COSAS4e4yilhIOvR7C2
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