1.Kahp Hazirlama
Kalip hazirlamada ilk bilinmesi gerekenlerin basinda kullanilacak olgtiler gelmektedir.

Olgiiler yas gruplarina, giysi gruplarina, iilkelere gore farkliliklar gdstermektedir.

OLCULER

Kalip hazirlamak i¢in 6l¢iileri almadan 6nce insan viicudunun yapisinin bilinmesi énemlidir.
Insan viicudunun &l¢iim oranlarina iliskin gecmisten giiniimiize bircok ¢alismalar yapilmustir.
Bunlar i¢inde en ¢ok kullanilan bas uzunlugunun temel alindigi ve tiim boyun sekize

boliinmesi ile elde edilen oran sistemidir. Asagida bu dagilim ve adlandirma goriilmektedir.

TAM BOY OLCUSUNUN SEKiZLi DAGILIM iLE BOLUMLENDIiRILMESI
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Insan viicut yapilar1 genel hatlari ile birbirine benzese de, gerek cografi gerekse gelisimsel
olarak bazi yapisal farkliliklar gostermektedir. Viicut tipleri olarak adlandirilan bu durum
bazen meyve isimleri ile bazen geometrik sekillerle bazen de tibbi terimler kullanilarak
gruplandirilmaktadir.
Bovya Gore:

[l Kisa beden tipi

2] Uzun beden tipi

[=] Normal beden tipi
Viicut Tipine Gore:

[*] Dar basenli bedenler

[2] Normal basenli bedenler
[=] Genis basenli bedenler
Yiicut Durus Tipleri: Normal, Dik, Kambur

Asagida bunlara iliskin 6rnekler verilmistir. Bu konuda farkli arastirmalar yaparak bilgi

dagarcigiizi gelistirmeniz onerilmektedir.

Marrow rectangle Hourglass Bottom-heavy triangle

Kalip hazirlamaya baglarken ilk ihtiyag duyulan bilgi, yapilacak giysi i¢in kullanilacak
olciilerdir. Olgiiler iki sekilde elde edilir.

1. Viicut iizerinden 6l¢ii alma

2. Standart 6l¢ii tablolarin1 kullanma

1. Viicut iizerinden ol¢ii alma

Asagida viicut lizerinden 6l¢ili alma teknikleri verilmigtir.
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Boy:
[k alinmas1 gereken 6l¢ii boy uzunlugudur. Ciplak ayakla diiz duvar
onlinde, yere basarak bagin en iist kismindan baslayarak dl¢tliir.

Bel Cevresi:

Kadin: Dogal bel ¢evresine bir bant yerlestirerek bel cukuru olan hat
iizerinde ve arkadan alinir.

Erkek: Gobegin noktasindan yere paralel olarak alinir.
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Kalca

Kadinlar: Arkada kalganin en yiiksek
oldugu kisimda bant1 viicudun etrafinda
yatay  olarak  yerlestirin ve  asagl
diismemesinden emin olun. Bu ol¢iimii
alirken yan durun.

Erkekler: Modelin ayaklarinin birbirine
en yakin mesafede oldugundan emin olun.
Kalcanin en genis kismi ve pelvik kemigin
orta noktasinda 6l¢iim alin.

Gogiis / Beden

Kadin: Gogiis ¢evresine bant yerlestirin. Bantin
sirt ve kollarin altinda yatay olarak yerlestirilmis
oldugundan emin olun ve 0l¢iiyii arkadan alin.

Erkekler: Bant1 gogsiin genis olan kismina
yerlestirin. Burasi gégsiin tam {istlinde yer
almaktadir. Olcii alirken tam bant iizerinde
oldugundan emin olun.

Dr. Giiziide BAYHAN Bilgi Universitesi M.Y.0. Moda Tasarimi Boliimii Sayfa 4



Arka bel uzunlugu/Arka uzunluk

Bel uzunlugu igin, arka ortasina paralel olarak, boyunda belirgin
kemikten baglayarak bel hattina kadar ol¢im alin. Dogru bir dl¢lim
elde etmek i¢in bel noktasina bant yerlestirin.

Kalga bel arasi

Bu 6l¢ii almak i¢in bel ve kalgada yerlestirilmis iki banta
ihtiya¢ vardir. Bu iki yatay hattin birbirine uzakligini
Olciin.
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I¢ bacak

Bir mezura kullanarak kasiktan yere kadar olan mesafeyi yani i¢ bacagi 6l¢ilin. Dilerseniz
kasik noktasini belirlemek i¢in bacag: kapatarak bacak arasina cetvel yerlestirebilirsiniz.

Etek boyu

Etek uzunlugu
veya ayak bilegine

tasarima baglidir ve belden baldira, dize
kadar tam uzunlukta alinabilir.
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Pantolon Boyu/Yan boy

Belden baglayarak dis bacak-kalca iizerinde, zemine kadar alinan 6l¢iidiir.

Ag derinligi/Oturus

Bu o0l¢li almak igin iki iki
[lk yatay hat, sert bir
ikincisi dogal bel cevresinde
bantindan  sandalyeye kadar

Kol uzunlugu

Yiiksekligi

yatay hatta ihtiya¢ vardir.
sandalyeye oturmak ve
bir bant yerlestirmek. Bel
mesafeyi Ol¢iin.

Rahat ve hafifce biikiilmiis kolu, omuz ucundan baslayip,
dis kol boyunca dirsekten gecerek bilek kemigine kadar
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Standart Ol¢ii Tablolarinin Kullanilmasi

Olgiilendirme sistemi hedef kitleye gére insanlarm viicut dlgiilerine en yakin giysileri elde
etme amaciyla olusturulmus bir sistemdir. Konfeksiyonda en bilinen Olciilendirme sekli
giysiye ait bedenin olusturulmasi ve oransal hesaplarla beden serilerinin elde edilmesidir.
Beden olgiileri her tiirli giyim pargasimin uzunluk ve genislik Olclisii  agisindan
siiflandirilmalart ve isimlendirilmeleridir. Bunun amaci endiistriyel seri liretimde {iretilen
giyim parcalarinin isaretlenmesi ve standartlastirilmasidir.

Bir hazir giyim firmasmin ilk 6nce yaptigi hedef pazarmi ve hedef miisteri kitlesini
tanimlamaktir. Bu tanimlama yasa, cinsiyete, ililkeye, kokene ve yasam tarzina gore yapilabilir.
Sonra o popiilasyon i¢indeki uygun kisi secilerek ol¢iiler belirlenir. Bir numune hazirlanarak
o numune lizerinden tahminleme ve uyarlama calismalar1 yapilir. Bu caligsmalarla beden seti
elde edilir. U¢ boyutlu viicut tarama sistemleri sayesinde bu islemlerin yapilma siiresi

kisalmaktadir.

Giysilerin Boyutlandirilmasi

Giysilerin boyutlandirilmas1 yada diger bir deyisle beden Odlgiilerinin belirlenmesinde
kullanilan 6l¢iilendirme sistemleri iilkeden iilkeye, firmadan firmaya degisebildigi gibi ayni
giysi tipi ve ayni1 firma i¢cinde dnemli farkliliklar gostermektedir. Benzer sekilde iist giyim, i¢
giyim gibi degisik liriin gruplarina gore dlciilendirmede farkliliklar gortiilmektedir.

Farkli iilkelerden veya ayni iilkedeki farkli firmalardan gelen giysiler farklt normlarda beden
numaralarma, beden tamimlamalarma ve 6lgiilerine sahip olabilir. Ornegin bir sistemde 40
beden etiketi tasiyan bir giysiyi giyebilen bir kisi diger sistemlerde 12, 14, 32, 34 gibi
bedenler giyebilir. Beden numarasini belirleyen rakamin ¢ogu kez neyi ifade ettigi agik
degildir.

Beden Olgii Tablosu ve Karsiliklar

Beden TR/EU UK us T Gojisicm) Belicm)
HXS 32 4 1 36 7 G1
XS 34 B 2 38 B G5

5 36 i 4 a0 it i
I 38 10 i 41 il 73
L 40 12 i a4 g3 77
AL 47 14 10 45 a7 i1
XL 44 16 12 48 107 il
XXAL 45 18 14 ] 105 fa
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ETEK ICIN OLCU TABLOSU

ITKIB ITKIB London Metrik | K+L Japon | Amerikan
(36) 38) School of | (12) Manken | (9) 8
Fashion (12)
(12)
Beden 85 88 86 87 87 82 92
Bel 69 72 66 64 64 62 74
Kalga 94 97 92 92 92 88 98
Bel- 21 21 21,7 21,5 21,5 19,5 23
Kalca
Arast

2. Model Uygulama
Model uygulamada ilk islem model analizinin yapilmasidir. Model analizi yapabilmek i¢in

uygulanacak  olan modellerin teknik terimlerinin bilinmesi gerekir. Etek i¢in model
uygulamada kullanilan terimler;
a) Pili: Giysilere model 6zelligi ya da bolluk vermek amaciyla yapilan katlama islemidir.
Katlama tekniklerine gore pili ¢esitleri:

1. Diiz pili: Tek yone yatan pili seklidir.

2. Pilikase: Uglar1 kars1 karstya getirilerek yapilan pili seklidir.

3. Pilisoley: Klos kesilmis kumasa presle yapilan pilidir.

4. Kanun pili: Pili araliginin uglar1 iki yana ve zit yone bakan pilidir. Pilikasenin tersten

gorlintistidir.

b) Kup: Giysilerde boyuna uygulanan kesiklerdir.
c) Korsaj: Giysilerde beden hatti ile kalga hatt1 arasindaki enine uygulanan kesiklerdir.
d) Cep: Giysilerde viicut, kumas ve model 6zelligine gore yapilan, gereksinme veya siis
olarak kullanilan parcalardir.
e) Volan: Giysilerin yaka, kol ve etek uglarina uygulanan, verev veya daire olarak hazirlanan
siisleme seklidir.
f) Biizgii: Kumasta, kisa mesafeye uzun mesafenin (iki kati kadar) biiziilerek takilmasidir.

g) Yirtmag: Genellikle boyuna yapilan kesiklerdir ve agik ya da kapali olarak uygulanabilir.

3. Prototip Hazirlama
Gerek temel kalip hazirlama gerekse model uygulama yapilmis kaliplarin hazirlamadan sonra
kaliplarin kontrol edilmeleri ve modelin viicut iizerinde durusunun incelenmesi i¢in Ornek

calisma yapilir. Bu ¢alismaya prototip ya da numune olarak adlar verilir. Kalip kontrolleri
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yapilirken ayni zamanda kullanilacak olan kumasin model ve kaliba uyumu, segilen
malzemelerin kontrolii gibi islemlerde yapilir. Bu asamada kaliplarda ya da diger
malzemelerde bir sorun varsa diizeltilir. Kaliplarda yapilan diizeltmeler sonrasinda yeniden

prototip hazirlanir. Bu siire¢ tiim faktdrler onaylanincaya kadar devam eder.

4. Sablon Hazirlama

Hazir giyim tiretiminde, model uygulanmis, gerekli dikis paylar1 verilmis, iizerine gerekli
isaretleri konulmus ve kalip bilgileri yazilmis, kesime hazir kaliba sablon denir.

Sablon hazirlama kalip hazirlamanin son agamasidir.

Hazir giyim tretiminde kesim sablonlar1 diginda isaretleme ve sekil vermede kullanilan {itii
sablonlarinda kullanilir. Utii sablonlar1 dikis paysiz, isaretleme sablonlari ise kullanim yerine
gore payli veya paysiz hazirlanir.

Sablon Hazirlamada Kullanilan Malzemeler;

Kullanim siiresi dikkate almarak kagidin veya diger materyallerin dayanim siiresine gore
secimi yapilir.Bunlar;

» Karton

* Mukavva

* Kece

* Plastik

* Metal Levha(aliminyum)

* Kontra plaktir.

Giysi Kalibinin Sablon Haline Gelebilmesi Icin izlenecek Yol

» Temel ve model kaliplarin hazirlanmast,

* Modele ait tiim kalip pargalarinin sablon kagidina kopye edilmesi, (burada kumas serim
sekline gore kaliplarin tek yada sag -sol olmak iizere ¢ift tarafli olmasina dikkat edilir)

» Sablon kaliplarmin karigikliga neden olmamasi i¢in numaralandirilmasi (Kalip, beden ve
model numarast)

* Kaliplarin etrafina model 6zelligine gore gerekli dikis paylarinin ¢izilmesi,

* Pens, pili yeri, cep yeri, ilik -diigme, ¢1t yeri diiz iplik yeri isaretlenmesi,

* Kaliplarin kenarlarindan kesilerek, ¢it yerlerinin ¢it makasi ile kesilmesi,

* Pens ucu, cep kapagi, cep yeri, ilik-diigme yerlerinin delinerek isaretlenmesi.
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Cit: Pens kenarlari, orta isareti, kontrol isareti ve etek boyu gibi farkli genislikteki dikis

paylarmi belirlemek i¢in, sablon kenarindan kesilerek yapilan isarete denir. Cit sayisi

gereginden az yada c¢ok olmamalidir. Cit derinligi ise dikis payinin yarisindan ¢ok

olmamalidir (0,5 cm). Sablon kalip hazirlandiktan sonra {iretim planlamadan gelen bilgilere

uygun pastal plan1 hazirlanir.

5. Seri Cizimi

Kalip tizerinde gerekli diizeltmeler yapildiktan sonra serilestirmeye (gradasyona) esas ana

kalip ortaya ¢ikmais olur.

Gradasyon; belirli bir beden i¢in hazirlanmis bir ana kaliptan diger bedenlerin ¢izim

yontemiyle hazirlanmasidur.

43%\\

bedene ait ¢izgi lizerinden elde edilir.

Belirli bir beden i¢in ¢izilmis olan ana
kalip tlizerinde diger bedenlere ait

Olgiilerdeki esit aralikli artis yada
azalmalarin belirlenerek tiim serinin i¢
ice cizilmesi bi¢ciminde uygulanir. Bu
hem c¢izimde kolaylik saglamakta hem
de kaliplarin  tek tek ¢izilmesi
durumunda ortaya ¢ikabilecek hatalara
izin  vermemektedir. Gradasyon
yapilarak hazirlanmis olan bu ¢izim
kalip materyali lizerine aktarildiktan
kalip istenen

sonra, herhangi bir
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Etek Kalib1 Hazirlama

Etek aslinda viicudun etrafina sarilmig, kumastan bir tiiptiir. Ustte durmasi i¢in belden veya en
azindan kalca cizgisinden asili olmas1 gerekir. Etekler, yiiksek belli, bele oturan veya diisiik
belli olarak tamimlanabilirler. Bunlarin ilki belin hemen istiine ve kal¢a ortasina oturan
etekler olarak ikiye ayrilabilirler. Eger etegin cemberi kalgadan daha genis ise, etek diisecektir.
Elbette etegin omuzlardan asildig1 durumlarda bu s6z konusu olmayacaktir.

Etek Ciziminin Uygulamasi:

Ana Olciiler
Bel: 67 cm +2 cm (kumas 6zelligine gore bolluk payi ilaveleri degisiklik gosterebilir): 69cm
Kalca: 94 cm +2 cm: 96 cm

Bel ve Kalca arasi: 20cm

Etek boyu: Etek boyu diger 6l¢iilere nazaran goreceli bir kavramdir. Tasarimer etek boyunu
tasariminda Dbelirtmelidir. Ancak etek boyunun belirtilmedigi ya da belirsiz oldugu
durumlarda diz boyu tercih edilir ama tam olarak dize gelmemesi 6nemlidir.

ARKA AN
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Temel Etek Cizimi islem Basamaklan

1. Etegin uzunlugunda ve yar1 genisliginde bir ¢erceve ¢izin. Bu durumda uzunluk 96 cm,
genislik 48 cm dir.

2. Etegin en genis kismini belirlemek i¢in blogun {ist kenarindan 20 cm (bel- kalga arasi
mesafe) asagida yatay bir hat ¢izin. Simdi birinci ¢izgi bel hatti, 2. ¢izgi kalga hatti, en
alttaki ¢izgi etek ucudur.

3. Elde ettiginiz blogu dik olarak ikiye boliin ve bir tarafi on bir tarafi arka olarak
belirtin.

4. Ortadaki c¢izgi yan dikis ¢izgi ve diger kenardaki dik ¢izgeler 6n ve arka ortalar
gostermektedir.

5. Bu asamada etegi bele oturtmak gerekmektedir. Bunun ig¢in pens yerlestirilmelidir.
Etek cizimi kalca genisligine gore yapildigindan bel ve kalca arasindaki farka gore
pensler hesaplanacaktir.

Kalga-Bel : penslerin toplam 6l¢iisii (atilmasi gereken miktar)
96 cm — 69 cm: 27 cm

27 cm etegin tiim bel ¢evresinde atilmasi gereken 6l¢ii, burada etegin yarisi ¢alisildigindan
Olciiyii ikiye bolmek gerekiyor.

27/2: 13,5 cm
Penslerin dagilimi:

Genellikle eteklerin 6niinde tek pens uygulanir ve bunlar 3 cm civarindadir. Daha fazlasi
yapilirsa daha bombeli bir gériintii olusturur. Ozel bir durum yoksa 6n pensin maksimum 3
cm olmas1 uygundur.

Arkada tek ya da ¢ift pens kullanilabilir. Cift pens kalganin daha dolgun goriinmesini
saglayacak ve kalcay1 daha iyi saracaktir. Arka ortasinda yakin pensler daha dar ve yana yakin
pensler daha genis olur. Dar pensi 1,5-2 cm, genis pensi 2- 2,5 cm yapmak uygun olur.

Yan dikisler dogal olarak dordiincii pens gorevini yaparlar. Atilmasi gereken miktardan
penslerin paylar1 ¢ikarildiktan sonra kalan miktar yan dikislerden atilir. Yan dikislerde
verilecek olan paylar penslerin boylar1 ile uyumlu olmalidir. Arkadakinin boyu 6ndekinden
daha kisa olmalidir. Ciinkii etegin arkas1 hem pens boyunun uzunlugu hem de zaten
kendiliginden yuvarlak bir hatta sahip olmasindan dolay1 arka yan pens daha kisadir. Buna
gbre On yan pens 3,5 cm arka yan pens 2,5 cm olarak dagitilabilir.

6. Belde, 6n orta noktadan, yan dikis hattina kadar olan mesafeyi bes esit pargaya boliin.
On ortadan igeriye dogru ikinci 1/5 noktasim dik olarak asagiya dogru bir miktar

uzatin.
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7. Bel kalga arasini ikiye boliin ve kesik cizgilerle ¢izin.

8. On pens orta ¢izgisinin bir tarafina 1,5 cm, diger tarafina 1,5 cm isaretleyin ve
isaretlediginiz 1,5 ile asagida kesik c¢izgilerde ¢akisan pens ucu ile birlestirin. Pens alt
ucu ile diger 1,5 cm olan noktay1 birlestirerek pensi ¢izin.

9. Yan dikisten saga dogru (6n) 3 cm isaretleyin ve Kalga hatt1 ile hafif kavisli ¢izin.

10. Arka yan dikisten sola dogru 2,5 cm isaretleyin ve kal¢a hattindan 5 cm yukarisinda
kalacak sekilde bel pensi ile kavisli birlestirin.

11. Arka etek bel hattin1 (arka orta ve yan dikis olarak) ii¢ esit par¢aya boliin. Buldugunuz
noktalar1 dik a¢1 yaparak asagiya dogru ¢izin.

12. Arka ortasina yakin olan ilk pens genisligi 2 cm (¢izginin her iki kenarma 1 cm) ve
boyu 13 cm isaretleyerek pensi ¢iziniz. Ikinci pens igin 2,5 cm’yi ¢izginin iki tarafina
dagitiniz ve pens boyu kesik cizgilere kadar ¢izerek pensi tamamlayiniz.

13. On ve arka yan dikisleri 0,5 cm yukar1 dogru uzatarak bel kavisini ¢iziniz.

Dr. Giiziide BAYHAN Bilgi Universitesi M.Y.0. Moda Tasarimi Béliimii Sayfa 14



ETEK SABLON CiziMi
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Etek sablon ¢izimi i¢in Oncelikli olarak temel kalip hatasiz olarak hazirlanmis olmalidir.
Dikis paylari;

14. Bel ve yan dikisler i¢in 1 cm verilir.

15. Arka ortasinda fermuar calismasi yapilacagindan 2 cm dikis pay1 verilir.

16. Etek ucu temizleme i¢in 3-4 cm pay verilir.

17. Pens uglari isaretlenir.

18. Kalip beden no, parg¢a adi, parga adeti, model no kalip iizerine yazilir.

19. Diiz boy iplik isareti ¢izilir.

20. Karsilastirma ve/veya yer isaretleri i¢in gerekli olan ¢itlar yerlestirilir.
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ETEK SERI CiziMi

Bedenler ve odlgiiler

Beden Mo 34 38 42

Bel 64 70 78
Kalca 87 94 102
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Seri ¢izimi i¢in hatasiz olarak hazirlanmis ve sablon ¢izimi de yapilmis olan etek kalibina ve
olcii tablosuna ihtiya¢ bulunmaktadir. Islemler;
21. Olgii tablosundan bedenler arasindaki farklar1 belirleyeniz. Bedenler arasinda
genellikle 4 cm genislik farki bulunur.

22. Seri galigmasi i¢in kalip lizerinde sigrama noktalar1 ve sigcrama ydnleri isaretlenir.
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23. Sigrama oranlar1 i¢in Olgli farklari dikkate alinir. Etekte dort yan dikis kenari
bulundugundan, 6l¢ii farki 4’e boliindir.

24. Etek i¢in verilmis olan 06l¢li tablosu incelendiginde; her beden arasinda 4 cm fark
bulunmaktadir ve bu da her yan dikis i¢cin 1 cm verilmesini gerektirmektedir. Seri
ciziminde 6l¢ii birimi mm (milimetre) olarak kullanilir.

25. Sigrama yonleri biiylitmede disa dogru ve kiiciiltmede i¢e dogru okla gosterilir. Etek
seri ¢iminde yukar1 ve asagi hareketle seri ¢izimine gerek bulunmamaktadir.

26. Etek seri c¢iziminde pens konumlar1 da degismektedir. Pensler yan dikislerde yapilan

verilen miktarin yaris1 kadar disa ya da i¢e hareketle yer degistirir.
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